
VITESSE DE COUPE POUR LE TOURNAGE 

Pour les outils en acier rapide (le barreaux) on conseille une vitesse de 12 à 40 m/min suivant le 
type d'acier (doux - 30 à 50 kg/mm², 1/2 dur-50 à 70 Kg/mm² ou dur-70 et plus kg/mm²) 

Sur l'abaque ci-joint vous trouverez la vitesse de rotation de la pièce en fonction de son diamètre 
et de la vitesse de coupe choisie. 

Pour les outils en carbure (plaquettes brasées par exemple) on peut monter plus haut en vitesse. 
Ici à l'atelier nous travaillons entre 80 et 100m/min. Le tableau des vitesses de coupe ci-joints 
donnent des vitesses encore supérieures jusque 300m/min. A ces vitesses ont rencontre des 
problèmes de vibrations dans le cas de vieux tours et par conséquent de casse d'outils. Aussi les 
vieux tours ne permettent pas de tourner à ces vitesses élevées. 

Pour ce qui est de l'avance. Il faut d'abord savoir que l'avance est en lien direct avec la vitesse de 
rotation. En effet on parlera de mm/tour. Donc de mm d'avance du traînard pour 1 tour de rotation 
du mandrin.  

Vous trouverez ci-joint un tableau qui donnent les avances. Il faut savoir que le facteur limitant est 
la puissance du tour. La puissance limite la quantité d'acier que l'on peux enlever par unité de 
temps.  

A titre indicatif à l'atelier de CODEART on enlèvera 10mm au diamètre soit 5mm au rayon avec une 
avance de 0,2 mm/tour (max. 0,25mm/tour). 

Pour la finition on utilisera une avance de 0,1mm/tour en enlevant quelques dizièmes de mm soit 
entre 0,1 et 0,5mm au diamètre. 

  



Tableau des vitesses de coupe 

 

  



Abaque donnant la vitesse de rotation (N) en fonction de la vitesse 

de coupe (V)et du diamètre (D) 

 

Tableau donnant l'avance (mm/tr) en fonction de la profondeur de 

coupe (mm) et de la puissance (CV) 

 


